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Республикамиз шароитида тупроққа асосий ишлов беришда энг кўп тарқалган усули 

шудгорлаш ҳисобланади. Унинг асосий вазифаси ҳайдаладиган қатламнинг тўлиқ 

айланишини таъминлаш, унинг керакли майдалашини таъминлаш ва экин қолдиқлари, 

ўғитлар, уруғлар ва бегона ўтларнинг қолдиқларини тупроққа тўлиқ кўмилишидир. Бу 

агротехник тадбирда бегона ўт қолдиқлари, илдизлари ва уруғлари, зараркунанда ва касаллик 

тарқатувчилар ҳамда шудгорлашдан олдин солинган минерал ва маҳаллий ўғитлар кўмилади.  

Тупроққа асосий ишлов беришда асосан шудгорлашнинг қуйидаги учта усули мавжуд 

бўлиб улар қуйидагилар: чимқирқар билан жиҳозланган плуглар билан шудгорлаш; 
чуқурлатгичлар билан жиҳозланган плуглар билан шудгорлаш ва икки ярусли плуглар билан 

шудгорлаш.  

Плуглар билан шудгорлаш умумий мақсадли далаларни ҳайдай билан амалга 

оширилади. Ҳозирги вақтда фермер хўжаликларида ПЛН-5-35, ПН-4-35, ЛД-100 ва 

бошқаларнинг умумий мақсадли шудгорловчи плуглардан фойдаланилмоқда, аммо бу 

шудгорлар пахта далаларини ҳайдаш учун агротехник талабларни тўлиқ қондирмайди [1].  

Шудгорлаш чуқурлигини ошириш учун баъзи икки ярусли плуглар чуқурлатгичлар 

билан жиҳозланди.  

Пахтачиликда асосий ишлов беришнинг илғор технологиясини ўрганган олимларнинг 

кўп йиллик тадқиқотлари натижалари шуни кўрсатдики, икки ярусли шудгорлаш асосий 

ишлов бериш талабларига тўлиқ жавоб беради.  

Икки ярусли плуглар асосий (пастки) ва уларнинг олдидан ёки орқасидан ўрнатилган 

юқориги корпусларга эга бўлади (1-расм). Юқориги корпуснинг қамраш кенглиги пастки 

корпуснинг қамраш кенглиги билан бир хил бўлиб, улар пастки корпусга нисбатан 

шудгорланмаган дала томонга маълум масофага силжитиб жойлаштирилади [1; 2; 3].  
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1-расм. ПЯ-3-35 Икки ярусли плуги.  

1-тортқи; 2-рама; 3-олдинги таянч ғилдираг; 

4-осиш қурилмаси; 5-чимқирқар; 6-корпус; 7-орқа таянч ғилдираг 

Икки ярусли плуглар билан шудгорлашда ишлов бериладиган тупроқ қатлами икки 

қисмга бўлинади: юқори қисми жўякнинг пастки қисмига, пастки қисми эса тепага олиб чиқиб, 

уни ағдаради. Тупроқнинг юқори, озуқавий моддаларга бой қатламини кўчириш 15-20 см 

барқарор намлик шароитлари ўсимликларнинг озуқавий моддалардан тўлиқ фойдаланишига 

ёрдам беради. Ва қалинлиги 15 см бўлган пастки, қатлам 20 см сиртга тўлиқ чиқарилади ва 

ўсимлик қолдиқлари, ўғитлар ва бошқа омиллар таъсирида юқори унумдор тупроқ қатламига 

айланади.  

Қирғичларнинг дисклар эгри сиртига зич ва ишончли ёндошиб туриши учун улар эркин 

ростланиб турадиган қилиб ишлаб чиқилган. ПДН-4-30 плуги 3-4 синфдаги (ДТ-75, Т-74, Т-4) 

тракторлари билан агрегатланиб ишлатилган. Плуг юқори намликка эга шолипояларни 

шудгорлашга мўлжалланган. ПДН-4-30 плуги бошқа плугларга нисбатан мураккаб 

конструкцияга эга.  

А. Р. Нормирзаев томонидан ишлаб чиқилган ағдаргичли плугларни ўсимлик 

қолдиқлари ва бегона ўтларга тиқилишини олдини олиш мақсадида уларда чимқирқар 

сифатида сферик дисклардан фойдаланиладиган қилиб ишлаб чиқилган (2-расм) [4].  

 
2-расм. Сферик диск кўринишидаги чимқирқар билан жиҳозланган ағдаргичли 

айланма плуг. 1- осиш мосламаси; 2-сферик диск; 3-ағдаргичнинг тутқичи ; 4-рама; 5- иш 

органи; 6 – таянч ғилдирак.  

Сферик диск кўринишидаги чимқирқар билан жиҳозланган ағдаргичли айланма 

плугнинг иш кўрсаткичлари сферик диск тиғининг ўткирланиш тури, радиуси, сферасининг 

радиуси, ҳаракат йўналишига нисбатан ўрнатилиш бурчаги, тупроққа ботиш чуқурлиги, 

корпус лемехи тумшуғидан дискнинг марказигача бўлган кўндаланг ва бўйлама масофалар 
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ҳамда корпус лемехи тиғидан дискнинг энг пастки нуқтасигача бўлган тик масофага боғлиқ 

бўлишини кўрсатди.  

Шундай қилиб, ҳайдаладиган тупроқ қатламининг тўлиқ айланиши, бегона ўтларнинг 

уруғлари ва бегона ўтлар чуқур кўмилиши таъминланади. Шу билан бирга, далаларда 

қўлланилаётган машиналарга ўсимлик қолдиқлари тиқилиб қолиши камаяди, чунки чуқур 

кўмилган бегона ўт уруғлари униб чиқмайди, майда бегона ўтлар нобуд бўлади ва унинг ўсиб 

чиқиши 40-60 кунга кечиктирилади. Бу вақт ичида пахта ўсиб чиқиши учун имкон бўлади [5].  

Бундан ташқари, икки ярусли плуглар билан шудгорлаш жараёнида тупроқ 

қатламларнинг тўлиқ айланиши, тупроқ унумдорлигини оширишга, ўсимликлар томонидан 

тупроқнинг органик моддаларини узоқроқ ишлатишга, микробиологик жараёнларнинг 

сезиларли даражада фаоллашишига, энг кўп истеъмол қилинадиган даврда пахтанинг 

озиқланишини яхшилашга ва пахта ва бошқа экинларнинг ҳосилдорлигини ошишига ёрдам 

беради.  
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Motorda issiqlik energiyasidan yaxshiroq foydalanish uchun uning silindrik, yonish kamerasi, 

porshenlari va boshqa detaliarining harorati eng qulay darajada bo’lishi (normal issiqlik rejimini 

saqlash) lozim. Motor ortiqcha qizisa, silindrlarga yonuvchi aralashma (yoki havo) kam kiradi, moy 

suyulib qovushoqligi kamayadi, aralashma uchqun berilmasdanoq yonadi, motor detallari ortiqcha 

kengayib, qadalib qoladi. Motor havo bilan sovitilganda har qaysi silindri alohida yasalib, silindr va 

kallak devorlari qovurg‘ali qilinadi. Silindrlar mashinaning harakati vaqtida uriladigan havo oqimi 

hilan (motosikllar) yoki, ko‘pincha, ventilator hosil qiladigan havo oqimi bilan sovitiladi. Havo bilan 

sovitiladigan motorning radiatori, suv giloflari, suv quvurlari bo’lmaydi, shuning uchun u ixcham va 

oddiy tuzilgan, unga texnik xizmat ko'rsatish oson. Motor yurgizib yuborishi bilan qiziydi, shu sababli 

kam yeyiladi, havoning issiq-sovuqligi motor ishiga kam ta’sir etadi, ammo ventilatorni harakatga 

keltirish uchun ko‘proq quvvat sarf boladi. [1] 
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